
























































Limpiadores

Remover suciedad, aceite, polvo, adhesivo antiguo, entre otros, es indispensable para adherir cualquier sustrato. Por tal motivo, LOCTITE® ofrece un variado
rango de limpiadores tanto para maquinas, manos y de uso general.

LOCTITE® SF 7647
Contact Cleaner

LOCTITE® SF 7629
Non-Flammable
Contact Cleaner

LOCTITE® SF 7063
Degrease Cleaner

LOCTITE® SF 7840

Caracteristica Limpiador de evaporacion ra- Limpiador de evaporacion réapida, Limpiador desengrasante mul- Limpiador concentrado biode-
Principal pida, remueve grasa, aceite y remueve grasa, aceite y otros con- tiuso, recomendado para lim- gradable que no contiene di-
otros contaminantes de partes taminantes de partes eléctricas y piar superficies a aplicar pro- solventes peligrosos y se puede
eléctricas y metalicas. Es no metélicas. Es no conductivo y no ductos LOCTITE®, utilizado en diluir con agua para utilizarse
conductivo y no corrosivo. corrosivo. Recomendado para lim- componentes de magquinaria en una amplia variedad de apli-
piar paneles de control, equipos para limpieza. caciones de limpieza industrial.
eléctricos, motores y otros dispo-
sitos electronicos.
Color Trasparente Transparente Transparente Azul
Solvente Hidrocarburos Bromuro de Propilo Hidrocarburos Agua
Tiempo de <30 seg. <30 seg. 60 seg. Tiempo de evaporacion del agua
secado sobre la superficie a limpiar
Modo de Rocie las superficies a ser lim- Rocie las superficies a ser lim- Rociado de superficie, gran po- Diluya con agua caliente o fria

uso piadas, la extension del tubo
puede ser usado para determi-
nar la aplicacion. Permitir que el
disolvente se evapore hasta que
las superficies estén completa-
mente secas.

piadas, la extension del tubo
puede ser usado para determi-
nar la aplicacion. Permitir que el
disolvente se evapore hasta que
las superficies estén completa-
mente secas.

der de barrido y lenta evapo-
racion, permite escurrimiento
de sedimentos. Esperar que
disolvente evapore hasta que la
superficie este completamente
seca.

(méxima diluciéon 20 partes de
agua por 1 de producto). Moje o
rocie las piezas con natural blue
o limpie o enjuague con agua
limpia. Maxima limpieza se ob-
tiene con altas concentraciones.

Presentaciones/ 220 ml. - 323590

Caédigo

396 gr. - 1174633 (aerosol)

400 ml - 2098749

1gln - 2046040
55 gIn - 2046043

Aprobaciones No aplica

LOCTITE® SF 7850
Orange

No aplica

LOCTITE® SF 7063 Degrease Cleaner

No aplica

Beneficios:

LOCTITE® SF 7063 Degrease Cleaner
limpia y desengrasa cualquier tipo de
superficie o componente de maquina-
_ria antes de proceder con un trabajo
de reparacion o montaje que involucre
a los adhesivos LOCTITE®.

« Elimina la mayoria de las grasas, aceites y fluidos.

Caracteristica Limpiador de manos industrial

Principal con piedra pome, biodegradable.
Posee aroma citrico.

Color Blanco

Solvente Agua

Tiempo de No aplicable

secado

Modo de Frotar las manos con LOCTITE®

15 Orange hasta que la suciedad o
grasa se disuelva, enjuagar con
agua.

Presentaciones/

Cédigo 1 gal - 394832

Aprobaciones No aplica

« |deal para su uso antes de las aplicaciones de adhesion y sellado.
« Remueve la mayoria de las grasas, aceites y fluidos de lubricacion
de todas las superficies sin dejar residuos.

XX
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Antiadherentes

Los compuestos antiadherentes han sido desarrollado para proteger las partes metélicas del 6xido, la corrosion y el aferramiento. Ellos facilitan el montaje y
desmontaje de las uniones roscas y reducen friccion y el desgaste de los equipos criticos de funcionamiento.

LOCTITE® LB 8008 C5-A
Copper Anti-Seize

Antiaferrante base cobre para
proteccion contra la abrasion

LOCTITE® LB 771
Nickel Anti-Seize

LOCTITE.

LOCTITE®LB 8504

=
LOCTITE.

LOCTITE® LB 8009
Heavy Duty Anti-Seize

Caracteristica Antiaferrante base niquel. Lu- Lubricante antiagarrotamiento, Antiaferrante para trabajo pesa-
Principal por altas temperaturas. Puede bricante para trabajo pesado formulado a partir de grafito do. Es una formulacion grafito/
ser usado en cobre, bronce, hie- que evita el aferramiento vy la sintético y vaselina. Es un lubri- calcio fluoruro, el cual no con-
rro colado, acero y aleaciones, corrosion. Reduce el desgaste cante no metalico pero muestra tiene metales.
incluyendo  acero _inoxidable, en aplicaciones de alta presion. buena conductividad eléctrica.
pléasticos y materiales de juntas Contiene metales  tenaces
no metalicos. aceites y grafito.
Color Cobre Gris Gris Oscuro Negro
Base Grafito y Cobre Grafito y Niquel Grafito y Niquel Grafito y Fluoruro de Calcio
Resistencia a la 982°C 1315°C 482 °C 1315°C
temperatura (°C)
Coeficiente de 0,16 0,13 0,13 0,16
torque (k)
Presentaciones/ 08 onzas - 234363 11b - 135543 1lb - 234244 11b - 209758
Cadigo
Aprobaciones CFIA ABS No aplica No aplica
MIL-PRF-907F
Buena Seleccion @
Seleccion de Preferencia @
Resistencia a la Antiadherente de . L Para Méaxima Eléctricamente
TG Temperatura uso general R o) Lubricacion Conductivo
LOCTITE®LB 8008 C5-A Copper An- >
ti-Seize 982°C . .
LOCTITE® LB 771 Nickel Anti-Seize 1315°C [ ) ()
LOCTITE® LB 8504 482°C
LOCTITE® LB 8009 Heavy Duty An- o
ti-Seize Lo . .
Producto Para Aluminio y Para Acero Formula Libre de Para bajas velocidades Formula Libre de
Metales Suaves Inoxidable Cobre grandes cargas Metales
LOCTITE® LB 8008 C5-A Copper
Anti-Seize . .
LOCTITE® LB 771 Nickel Anti-Seize [ ) [ )
LOCTITE® LB 8504 () [ ) (] [ )
LOCTITE® LB 8009 Heavy Duty
Anti-Seize . . . .
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Recubrimientos

LOCTITE® ofrece una variedad de recubrimientos para proteger, sellar, aislar y prevenir la corrosion. La linea de recubrimientos LOCTITE® ofrece una excelente
resistencia a los acidos, alcalis, sal, y la humedad que puede dafiar el equipo.

LOCTITE® PC 9660
Maxi Coat

LOCTITE® SF
7625 Extend Rust
Treatment

LOCTITE® SF 7693

Compuesto en aerosol liquido de
resina epoxi gris que _contiene
92% de zinc.” Proporciona una

LOCTITE® 3900

Recubrimiento  conformado  de
resina acrilica transparente, se aplica
por pulverizacion y se seca al aire

Caracteristica Cera formulada para la protec- Recubrimiento de latex de se- proteccién mejor o igual que sin adherencia en cinco minutos
Principal cion de piezas metalicas contra cado rapido, el cual se aplica al el galvanizad% er|1 caliente }/Ies par,asltprotporCionar (lji_n reCUki)r_imitento
i6 i . i un retoque ideal para metales resistente al medio ambiente y
Ia_llcorrosmn. Brinda una protec mgtal _qmdado para detener !a ok dosq v alvgnizantes v a los solventes para placas dé
cion contra la humedad, sales y oxidacion, proteger la superficie costuras soldadas. Puede estar circuitos  impresos, componentes
otros agentes que fomentan el y actlia como primer para el re- recubierto con imprimaciones electronicos,  circuitos de pelicula
proceso de oxidacion. cubrimiento final. gge;%g%%sdgonvenclonales 0 capas gruesa, efc.
Color Café Blanco Gris Ambar claro
Rango de Hasta 93°C Hasta 121°C Hasta +204°C Hasta 125°C
temperatura
Tiempo de No aplica Superficial en 20 min. 15 min Secado rapido
secado
Tiempo de Deja una capa cerosa 24 hrs. (a temperatura am- 15 min 5 min
curado biente)
Cobertura Aplicar una capa abundante 18 mt? con un espesor Aplicar una capa abundante Aplicar una capa abundante
con cepillo de 0,06 mm. con cepillo con cepillo
Metodo de Brochable - Esprayable Brochable - Esprayable Brochable - Esprayable Brochable - Esprayable
aplicacion
Presentaciones/ 1 gal - 209752 1 gal - 160802 9,5 0z (400 ml) - 2383477 11 0z - 135277
Caédigo 340 gr - 209750 (aerosol)
Aprobaciones CFIA CFIA No aplica No aplica

Modo de uso LOCTITE® Fixmaster® Pipe Repair Kit

1. Suprima la presion de la linea y seque el area a ser reparada.

2. Para mejores resultados, limpie y prepare el area cuidadosamente de la siguiente
manera:

Desgaste la zona de la cafieria que se encuentra dafiada con tela esmeril, disco o lima,
hasta llegar al metal blanco y dejar rugosidad importante en toda la zona.

Limpie la zona con acetona o solvente no graso.

Para una mejor performance, la zona a preparar debe ser 3 0 4 veces mas grande que
la zona dafiada.

©

Para obturar pérdidas de baja presion o rellenar fisuras, utilice la masilla epoxy

que se provee en el kit. La adhesion mecénica producida por la rugosidad y
limpieza es critica para asegurar un buen resultado del trabajo. Coléquese guantes para
evitar trasladar oleosidad de la piel. Remueva la cobertura de la barra y mezcle amasando
la barra en direcciones opuestas hasta lograr un color uniforme.

4. Presione con firmeza la masilla dentro del orificio o grieta, y por toda la zona preparada.

5. Sin quitarse los guantes, retire la cinta amarilla del sachet metalizado y sumérjala en
agua a temperatura ambiente por un periodo de 20 segundos. No abra el sachet antes de
tener la masilla aplicada dado que la resina que impregna la cinta comienza a endurecer
en contacto con la humedad ambiente. Una vez pasado este tiempo, retire la cinta del
agua.

6. Coloque la cinta firmemente enrollandola alrededor del area donde se colocé la
masilla. La cinta debe dar al menos 4 vueltas alrededor de la zona preparada. El kit se
provee de 2" 0 4” de ancho de cinta para cubrir todas las necesidades. Presione con los
guantes la cinta para forzar al adhesivo de coloracién amarilla a entrar por los orificios
que se encuentran entre las fibras de la cinta, hasta que esta pierda el tacking.

7. Espere 30 minutos antes de colocar la instalacion en servicio.

Aplicador manual para cartucho dual 400 ml. 1:1y 1:2

Cddigo: 1372751

Boquillas mezcladoras para 200 ml. y 400 ml. -
Escalonado. 10 unidades.

Codigo: 720177
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Respaldo de Corazas

El compuesto antidesgaste LOCTITE® PC 9020™ Nordbak® tiene un olor considerablemente reducido y es mucho mas fécil de usar que los sistemas antidesgaste
de epoxi tradicionales.

LOCTITE® PC 9020

Compuesto de bajo olor y gran
resistencia a impactos y compre-

LOCTITE® PC 9462

Es un sistema epoxi para refuerzo
de metal de desgaste en trituradoras

LOCTITE® PC 9456

Es un epoxi 100% sélido, alto
temperatura y sistema de alto

LOCTITE® PC 7516

Pasta epoxica bi componente,
para revestimientos de molinos,

Caracteristica si6n. Su tecnologia de cambio giratorias y de cono. Su alta iméla_cto para el blogueo interior su congisée;cig\ pastosa eI:min'Ia_\ la
Principal - i i i y bujes excéntricos exteriores en necesidad de desmontar el molino
P de color garantiza una correcta ﬁiSt?(?rlrI;?:c?én \g)eluglegggs ef]ll[?;m; molinos Symons Cone Crushers o eliminar la carga de molienda. Se
mezcla del producto. ey P \ bajo temperaturas tipicas de allana facilmente en su lugar en
respaldoyy los revestimientos, lo que serviciosecode—28°a+107°C (-20° cualquier area de un molino donde
permite unrapido retorno al servicio a+225°F). se requiere material de respaldo
Color Azul Azul verde Gris Marrén
Resistencia a la 19.157 Psi 13.000 psi 12.000 psi 16.000 psi
compresion
Dureza Shore D 90 90 90 90
Temperatura de 15a65°C 15a65°C 15a26°C -30 a 80°C.
aplicacion
E{?entadones/ 22,68 kg. - 2092672 kit de 2 galones - 2091183 6lb - 1324133 5 galones - 303516
6digo
Aprobaciones No aplica No aplica No aplica No aplica

Ventajas Loctite®
PC 9020 Nordbak®
Backing Compound

e Bajo olor

e Gran resistencia a la compresion
y a los impactos

e La tecnologia de cambio de color
garantiza que el producto esté
com pletamente mezclado

* Baja contraccion

e Kit de tamafo conveniente y
latas de metal duraderas

* Asistencia técnica para la
aplicacion in-situ
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Epoxicos de Restauracion

Los epdxicos para relleno y uso general LOCTITE® Fixmaster®, reparan, reconstruyen y restauran partes dafiadas permitiendo regresar rapidamente el equipo
a servicio. Los epoxicos curados pueden ser perforados, roscados y maquinados como el metal original, no contraen y estan disponibles en un rango de
caracteristicas para aplicaciones especificas. Los epoxicos LOCTITE® pueden unirse a metal, ceramica, madera, vidrio y algunos plasticos.

LOCTITE® EA 3463 LOCTITE® PC 3478 LOCTITE® PC 7222 LOCTITE®
Metal Magic Steel Superior Metal Wear Resistant Putty EA 9466
LOCTITE®EA 9466™ es un adhesivo
epoxi, tenaz, de grado industrial,
Caracteristica Pasta en 2 partes cortable para Formulada con particulas de fe- Fibras de ceramica dan a esta con una vida util prolongada.
Principal adherir superficies. Puede ~ser rrosilicio que proporcionan una pasta mezclable excelentes pro- Una vez mezclados los dos
taladrada, lijada y pintada. Ideal alta resistencia a la compresion piedades de resistencia a la abra- componentes, cura a temperatura
para el sellado de orificios de | d . R . ld R dad ambiente para formar una linea
tuberfas y tanques. Repara grietas y a los productos quimicos. Re- siony al desgaste. Recomendado de unién blanquecina y tenaz, que
pequefias en fundiciones y comendado para reparar superfi- para reparar zonas desgastadas. proporciona una alta resistencia a
soldaduras. cies desgastadas. pelado'y a cortadura
Color Gris Gris oscuro Gris Blanquecina mate
Rendimiento 45 cm? a 6 mm de espesor 232 cm? a 6 mm de espesor 342 cm? a 6 mm de espesor No aplica
por tubo por 1lb kit
Temperatura 121°C 121°C 107°C 120°C
max. trabajo (°C)
Resistencia a la 844 1266 816 No aplica
compresion
(kg/cm?)
Resistencia a la 176 387 370
traccion (kg/cm?)
Dureza Shore D 80 90 60
Tiempo de 3min. 20 min. 30 min. 60 min.
trabajo
Tiempo de 10 min. 6 hrs. 6 hrs. 6h
curado
Prop. mezclado No aplica 725:1 2:1
por masa (R:E)
Prop. mezclado No aplica 4:1 2:1
por volimen (R:H)
Presentaciones/ 4 0z - 209681 11b - 209822 31b - 209827 400 ml - 2057343
Cadigo
Aprobaciones NSF 61 CFIA 9827CFIA - Nehc No aplica
ABS - NAVSEA

Reparacion de ejes o vastagos

Los compuestos epdxicos LOCTITE® pueden usarse frecuentemente
para reparar ejes dafiados 6 desgastados. Sin embargo, en algunos
casos cuando la reparacién no puede ser duradera a largo plazo no
se debe efectuar. No se recomienda hacer las siguientes reparaciones
de ejes:

Cualquier reparacion efectuada en un area que esté sujeta a calor
por friccion, tal como un eje gastado por un empaque (junta) meta-
lico.

El 4rea desgastada bajo un buje, rodamiento (rolinera), 6 sello me-
cénico que sobrepase su ancho.

Los ejes menores a %"(13 mm).

El Eje
Siendo que el area a repasarse se debe tornear, los procedimientos
normales de preparacion de superficies no se utilizaran.

NI

Maquinae (tornee) el area desgastada segun las siguientes referencias.

Diadmetro del eje Rebanado de:
%" al” (13 a25 mm) 1/16” (1,5 mm)
1"a 3" (25a35mm) 1/8” (3 mm)

1. Con un torno haga el desbaste (rebanado) a la profundidad reque-
rida. Si el eje esta desgastado hasta la profundidad dada, proceda al
siguiente paso.

Haga ranuras achaflanadas (cortes de milano, 6 en forma de cola de
pato) en el area desgastada para fijar la aplicacion en su lugar y usarlas
de guia cuando haga la reparacion, tal como se observa en la ilustracion.

Las ranuras achaflanadas (cortes de milano 6 en forma de cola de
pato) ofrecen un cierre mecénico al epoxico.

2. Termine haciendo muescas para crear una superficie abrupta, pa-
recida a los surcos de un disco. Mientras mas grande sea el diametro
del eje, més profundos deben ser los surcos. Desengrase la pieza por
completo.
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Tips para epoxicos de restauracion

La debida preparacion de la superficie es vital para el resultado de la
aplicacion.

El curado de los adhesivos se puede acelerar utilizando calor o llevando
la pieza a 60°C.

LOCTITE®
EA 3473

Reparacion de ejes 0 vastagos (continuacién) Reparacion de chaveteros

LOCTITE® EA 3473 es un compuesto
de dos componentes reforzado
con acero de curado réapido. epoxi
disefiado para hacer reparaciones
rapidas y curables a una variedad

Los chaveteros se desgastan por la presion constante al
inicio y a la detencién

1. Para preparar la superficie, siga la seccion de Preparacion de Super-
ficies. Desbaste la superficie con una lija 6 herramienta giratoria de

|

de metales corte ¢ esmerilado, y vuelva a desengrasar.
Cree un perfil tosco para mejorar la adhesion. ’[!
3. Aplique una capa muy delgada del epéxico recomendado para la
Gris acero reparacion y presione hasta el fondo de los surcos. Haga girar el eje a i
una velocidad muy lenta y contintie aplicando mas material con una i
espatula 6 herramienta plana para masilla que sea flexible. \

370cm2 con espesor de 6mm
con un kit de 4549

Desbaste la superficie uanaaa

2. Aplique una capa delgada de agente desmoldante a la chaveta 6 a
cualquier area en la que no desee que se pegue el producto.

|

120°C
510 Rellene el area en reparacion con el epoxico. .
Permita que el producto fragtie durante el tiempo que requiera a 20°C »
6 més. De ser necesario, aplique calor seco sobre el rea para acelerar
el fraguado. Recubre con agente desmoldante.
270 4. Maquine (tornee) la reparacion hasta la dimensién requerida si- 3. Aplique el epoxico recomendado con una espatula 6 espatula de

masilla. Ponga una capa delgada en el fondo y una capa méas gruesa
en las paredes laterales para garantizar que la chaveta no se eleve y

también para asegurar un ajuste de tolerancia estrecho.
. .
35 min. } : - )

Magquinae (tornee) el epoxico a la dimension original del eje

guiendo las recomendaciones de abajo.

10 min.
Velocidad del torno: 150 p/m 46 m/min -
Velocidad de avance: Deshastado 0,025 pulg/rev 0,64 mm/rev Llene el hueco del chavetero con epéxico e inserte la chaveta recu-
Acabado 0,010 pulg/rev 0,25 mm/rev bierta.
100: 565 , N )
Inclinacién superior: 30 4. Retire el excedente de epdxico con la espatula de los lados de la
Espacio | ateraf' 20 : ranura del chavetero.
Espacio frontal: 3°
1:1
Observaciones: Corte en seco, utilice un burril de carburo 6 de acero
para alta velocidad. De requerir pulido, sélo emplee papel de lija hi-
medo grado 400 6 600.
11b - 219293

N/A ) . )
/) Retire inmediatamente el exceso de epoxico del area en reparacion.
J" 5. Vuelva a colocar inmediatamente el eje dentro de su casquillo para

De ser necesario, pula la reparacion con papel de lija alinear correctamente el chavetero, eje y casquillo. Déjelos montados.

Alinee inmediatamente el chavetero, eje y casquillo. Limpieza de la Superficies
Preparacion de Superficies Las &reas sumergidas en aceite deben ser limpiadas en repetidas oportuni-
ﬁ . - . Lo dades para sacar el aceite de la superficie. Utilice una pistola de calor para
- L Qzegurese que la superficie esté seca y detenga toda fuga de liqui- sacar el aceite de los poros. Permita que la superficie se enfrie y vuelva a
. desengrasar.
2. Limpie las superficies con un soplete de arena u otra técnica meca-
nica adecuada. Después de la limpieza raspe la superficie para crear un buen perfil.

3. Desengrase la superficie con acetona.
4.Cree un perfil con el soplete de arena u otro medio mecanico.
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Compuestos Antidesgastes

Los compuestos contra el desgaste LOCTITE® Nordbak® combinan las propiedades antidesgaste de ceramica y la conveniencia de epoxicos en dos partes para
proteger equipos contra la corrosion, abrasion, y de otro tipo de desgaste en fuertes ambientes industriales. Disponible en formulaciones mezclables y para

aplicar con brocha con rellenos especiales en condiciones tenaces.

LOCTITE® PC
7219 High Impact
Wearing Compound

LOCTITE® 7218
Wearing Compound

LOCTITE® PC 9599
Wearing Compound
Fast Cure

Pasta bicomponente con propie-
dades de resistencia al desgaste

Caracteristica Epoxico antidesgaste que con- Una version més rapida del Com-

Principal de un epoxy pero con mayor tiene esferas de ceramica que puesto Contra el Desgaste, éste
resistencia al impacto. Reco- protegen contra la abrasion de epoxico renueva rapidamente
mendado para el revestimiento particulas. Uselo para construir superficies  desgastadas  redu-
y proteccion de canales, tolvas, y proteger cuerpos de bombas, ciendo los tiempos muertos.
conductos de descarga y otros codos y equipos sometidos a
equipos de procesamiento. abrasion.

Color Gris Gris Azul

Rendimiento 0,81 m? (0,63 cm. espesor) 0,8 m? a 6 mm espesor 0,2 m?a 6 mm espesor

Temperatura -29a121°C 121°C 107°C

max. trabajo (°C)

Resistencia a la 840 1125 703

compresion

(kg/cm?)

Dureza Shore D 85 90 90

Tiempo de 30 min. 30 min. 10 min.

trabajo

Tiempo de 6 hrs. 7 hrs. 3hrs.

curado

Prop. mezclado 2:1 2:1 2:1

por masa (R:E)

Prop. mezclado 2:1 2:1 2:1

por volimen (R:H

Presentaciones/ 25 Ibs. - 2579780 25Ib a 2579794 6 Ib 2395302

Cédigo 25lb 2555741

Aprobaciones No aplica NEHC No aplica

P NAVSEA

Reparacion de bombas

Los cuerpos, impulsores y volutas (difusores) se desgastan debido a
la corrosion, erosion, cavitacion y dafios mecanicos. Todas éstas for-
mas de dafo pueden repararse efectiva y econémicamente con los
compuestos epoxicos LOCTITE®. Las dos &reas principales sometidas a
mayor desgaste son las volutas (difusores) y los impulsores.

1. Para preparar la superficie, retire todo el 6xido, pintura vieja y otros
escombros del area en reparacion. Para obtener mejores resultados,
arene las areas grandes 6 utilice una pistola de agujas 6 un esmeril.

Prepare el area con una superficie por lo menos %"(12 mm) mayor que
el area de reparacion en todos sus lados.

Reparacion de volutas (difusores)

2. Rellene las cavidades y areas desgastadas del interior del cuerpo,
aplicando una capa pareja de epdxico. Para evitar las burbujas de aire,
emplee un aplicador delgado de plastico 6 metal, con la forma ade-
cuada, para esparcir una capa delgada del producto en todas las caras
de las cavidades.

La pasta epoxica Se
en lavoluta. / « &

A

fa reconstruir las areas desgastadas

3. Para rellenar cavidades, coloque y oprima epéxico sobre el drea en repara-
cion. Moje la espétula en alcohol y tsela para alisar y darle el contorno original
al érea en reparacion. Como alternativa, el epéxico, se puede emplear para
hacer que el rea reparada sea ligeramente mayor al contorno requerido. Des-
pués de fraguar el epoxico, se puede lijar hasta su contorno original usando
una combinacion de esmeril y accesorios de lijado.

4. Recubra el area completa de la voluta con rushiable Ceramic paraaumen-
tar la eficiencia de la bomba.

Al aplicar Brushable Ce-
ramic por toda la super-
ficie de la reparacion con
epoxico se obtiene un
acabado de baja friccion
| que aumenta la vida util
y eficiencia de la bomba.
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LOCTITE® PC 7227
Brushable Ceramic

Tips para compuestos antidesgaste

« Eluso de Brushable Ceramic sobre el Pneu Wear asegura una correcta
union entre las esferas prolongando atin mas la vida util.

= No dejar pasar mucho tiempo entre el arenado o granallado y la

———
e LOCTITE. -

LOCTITE® PC 7319
Chemical Resistant

Caracteristica De acabado terso y resistente al

Principal desgaste, recubrimiento de baja Disefiado para proteger equi-
friccion que combate turbulen- pos contra la corrosién extrema
cia y cavitacion en componen- causada por ataque quimico.
tes como cuerpos de bombas e Forman un recubierto de alto
impulsores. brillo y baja friccién para pro-

porcionar proteccion contra la
turbulencia y cavitacion.
Color Gris - Blanco Gris
Rendimiento 1,1 m?a 0,5 mm espesor 6,8 m?a 0,5 mm espesor
por 2 Ibs

Temperatura 93°C 65°C

max. trabajo (°C)

Resistencia a la 879 703

compresion

(kg/cm?)

Dureza Shore D 85 85

Tiempo de 30 min. 20 min.

trabajo

Tiempo de 6 hrs. 4 hrs.

curado

Prop. mezclado 48:1 34:1

por masa (R:E)

Prop. mezclado 2,75:1 2,32:1

por volimen (R:H

Presentaciones/ 6lb - 209825 (Gris) 111b - 209816

Caddigo

Aprobaciones CFIA CFIA

ABS

Reconstruccion de los impulsores

1. Prepare la superficie igual que en el paso 1 de arriba. Para ayudar a
que el epoxico entre en las cavidades, caliente el impulsor a 50 a 60°C
antes de aplicar el producto. 2. Si las aspas estan gravemente erosio-
nadas, coloque una malla de metal con soldadura de puntos desde el
borde, para reconstruir la superficie de metal existente.

La malla de metal colocada sobre las aspas dafiadas reconstruye y re-
fuerza el area de reparacion

3. Aplique el epoxico sobre la malla de metal, forzandolo a través de
ella, evitando la formacién de burbujas de aire. Alise el acabado con
un aplicador delgado de plastico 6 metal.

aplicacion de los compuestos, para evitar la oxidacion de la superficie.

Recubra la malla de metal con epéxico y alise el acabado.

4. Para terminar la reparacion, aplique con una pincel una capa de 0,5
mm de Brushable Ceramic en toda el &rea del impulsor, rellenando las
zonas porosas de la fundicién. Una vez que haya secado la primera
mano, aplique una segunda capa de Brushable Ceramic,

il -

Dos capas de Brushable Ceramic sellan el metal y ofrecen una super-
ficie de baja friccion.
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Productos Especiales

LOCTITE® agrega a su acostumbrada familia de adhesivos, selladores, recubrimientos y grasas, una serie productos que brindan una solucién adecuada y

duradera a problemas usuales de mantenimiento.

Caracteristica

Compuesto de reparaciéon de
caucho Premium. Ofrece curado

soerime

PC 9593

Pasta bicomponente con propie-
dades de resistencia al desgaste

Disefiado para proteger, recons-
truir y reparar areas de alto des-

Principal o . - gaste de equipos de procesamien-
rapido y auto nivelacion, lo que de un epoxy pero con mayor to, como bombas y conductos de
lo convierte en una excelente resistencia al impacto. Reco- désulfuracién bombas de lodo y
opcién para reparaciones in situ. mendado para el revestimiento bombas de gr;mulaci 6n de escoria
E_specnalmente desarrollado pa_lre_t y proteccion de canales, tolvas, que se someten a una abrasion
cintas transportadoras y otras pie conductos de descarga y otros htimeda severa
zas de caucho. Ofrece excelente equipos de procesamiento. '
adhesidn y resistencia a abrasion.
Azul Gris
Color Negro
0,81 m? (0,63 cm. espesor) 0.74m? a 6mm de espesor
Rendimiento
29a121°C 120°C
Temperatura 400 ml =568cm?
max. trabajo (°C) Kit de 1kg = 1.420 cm?
. - 840 988
Resistencia a la
compresion
(kg/cm?)
Dureza Shore D 8 85
Tiempo de ) 30 min. 30 min.
trabajo 5 min.
Tiempo de 4 hrs. 6 hrs.
curado
Prop. mezclado 21 4:1
por masa (R:E)
Prop. mezclado 2:1 41

por volimen (R:H)

Presentaciones/
Cadigo

400 ml - 2073202
Kit kg - 2084201

10 kg - 2607608

10 kg - 2565509

Aprobaciones

Beneficios LOCTITE® PC 7350
Conveyor Belt Repair

Reduce costosos stocks de repuestos.
Reduce paradas costosas.
Reparaciones in-situ minimizan los costos de

mantenimiento.

Mayor duracion de la reparacion.
Previne el desgaste prematuro de las juntas de

la cinta.

No aplica

No aplica

N/A

Aplicaciones adicionales
incluyen reparaciones
y restauraciones en
revestimientos de:
Molinos de bolas
Ciclones
Sistemas de
alimentacion
Canalones
Moldes de uretano.
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